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Nehmen Sie die .10 Taper 25 Feile, bis zum
Erreichen des Widerstandes; Uberpriifen
Sie die Durchldssigkeit mittels .08 oder
.10-Handfeilen und spiilen Sie den Kanal

nach dem Arbeitsgang.
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Uberpriifen Sie die Arbeitslinge mittels eines

. Apexlocators und / oder durch eine Rontgen-

aufnahme und entscheiden Sie die nachste
Feile aufgrund der ermittelten Wurzellange.
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Nehmen Sie die .08 Taper 25-Feile, bis zum
Erreichen des Widerstandes. Im Falle, dass
Sie die komplette Wurzellange, in einem
weiteren Kanal, erreichen, nutzen Sie danach
die .06 Taper 30 oder .06 Taper 35-Feilen.
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Nehmen Sie die .06 Taper 25-Feile, bis zum
Erreichen des Widerstandes. Wenn Sie die
komplette Arbeitsldnge erreicht haben,
haben Sie die Arbeitsschritte beendet oder
Sie vergrossern den Kanal, mittels einer .06

Lokalisieren Sie die Offnungen des Kanals und erstellen Sie den

Gleitpfad, mittels Handpfeilen, bis mindestens 1SO 20.

Uberpriifen Sie, zwischen allen Arbeitsschritten mit den rotierenden

Feilen, die Durchléssigkeit mittels .08 oder .10-Handfeilen.
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Starten Sie mit der Crown-Down-Technik
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@ Nutzen Sie jedes Instrument bis zum Erreichen des
Widerstandes mit einer Geschwindigkeit von ca. 300-350 UPM
in einem NiTi- Handstiick. Bitte behandeln Sie nicht langer
als 5-7 Sekunden / pro Instrument

@ Spilen Sie kontinuierlich mit Sodiumhypochlorit und
abschliessend mit einer EDTA-LGsung
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CyberEndo Rotary NiTi AW -
Intro Pack, beeinhaltet 3 b .}
(Tap10-025, 08-025, 06-025, 06-30)
9003969 21 mm
9003974 25 mm
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